
Metrology perustietoa punnitusten varmentamisesta

• Welmec
• Koostuu EU ja EFTA maiden jäsenistä

• Sopii yhteneväisistä toimenpiteistä eri aineiden ja laitteiden varmennuksissa 
käytettyjen mittausmääreistä. 

• Nämä suositukset ovat pohjana direktiiveille.

• Direktiivit
• NAWI - EU directive 2014/31/EC

• MID - EU directive 2014/32/EC (Uusiutuu 2026)

• Mittalaitelaki



Direktiivit

• NAWI - EU directive 2014/32/EC
• Miten mitataan

• MID - EU directiivi 2014/32/EU
• Mitä mitataan

• Miten mitataan

• Millä mitataan

• Harmonisaatio EU maiden välillä.



Käytettävien tarkkuuspunnuksien vähimmäistarkkuus 
eri paino ja tarkkuusluokissa.

Pyäräkuormaajan vaakojen varmennuksessa käytetään 
painojen tarkkuus luokkaa M2 tai M3.



Malli 
Tyyppihyväksyntä 
todistuksesta. 
Vaaditaan 
Ensivarmenukseen
.





Käytetyt tyyppimerkinnät löytyy varmennetusta vaakasta.
• e = askelten määrittely

• e - voi olla 10, 20, 50, 100 tai 200kg

• Tarkoittaa myös näytön resoluutiota 

• Pyöräkuormaajan nostokapasiteetti määrittelee e – askeleet, minimi- ja 
maksimipainot.

• Esim kone joka nostaa 11t per kauhallinen:
• Jos tyyppihyväksynnässä koneen max askelmäärä (intervalli) on 10 - 250 tai alle voidaan 

tuolle koneelle asettaa joko 50 kg tai 100kg tai 200kg askeleet (resoluutio) .

• Jos kone nostaa 13tn niin silloin 250 x 50kg = 12 500 kg joka on maksimi ja se ei riitä. 
• Tällöin esimerkkikoneessa ei voi käyttää 50 kg resoluutiota vaan tarvitaan 100kg (askel).

• Rajoittava tekijä jonka tulee huomioida on tuo minimi askelmäärä joka on 10.
• Tällöin minimi kuormattava määrä 50kg askelilla on 500 kg.

• Toinen vielä huomattavampi merkitys on nolla alueella. Vaa’an taaraus on 
esimerkkitapauksessa +- 250kg. Tämä asettaa omat haasteensa Suomen talvessa.



Tiedonsiirto 

• Punnitustiedot vaa’alta nettiin ja toimiston PC:lle
• Nettiselailu ja raportointi  Läppäri, Tabletti, Puhelin

• PC Raportointiohjelma VaakaClient
• Raportointi

• Punnitusvirheiden tietokannan korjaus

• Virheellisten punnituksien poisto

• Suoraan konekielisenä tuotannonohjaus järjestelmiin.

• Suoraan kolmansien osapuolten ohjelmiin



KIITOS
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